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EDITORIAL

LABORATORIO AMPLIA SERVICOS
ALEM DAS FRONTEIRAS PARANAENSES

Todo e qualquer servigo ou produto
é acolhido pelo cliente, se atender as
expecfativas e oferecer a qualidade
compativel com o preco. Qualidade e
preco sempre estardo junfos na constru-
¢do de uma frajefdria de sucesso que
possa garantir longa vida ao servico
prestado e ao produto fabricado.

O  desequilibrio  dessas  duas
variaveis pode resultar no fracasso de
uma operagdo bem estruturada, com
m&o de obra qualificada e matérias
primas e insumos de fontes fidedignas.

A receita perfeita, porém, sem a
avaliag@o prévia ou posterior do com-
portamento, antes ou depois de chegar
ao cliente, com respostas que possam
dirimir dovidas quanto a qualidade re-
cebida e os materiais ufilizados, pode
ndo ter sucesso. E nesse campo que o
Laboratério Sinpacel vem atuando des-
de a sua inauguragdo.

Ao ser instado a avaliar um de-

POR RUI GERSON BRANDT
Presidente do Sinpacel

terminado produto, o Laboratério tem
plenas condicdes de dar resposta as
questdes formuladas tanto pelo fabri-
canfe quanto pelo comprador, dando
seguranga para quem Comprou ou in-
dicando solugdes para quem fabricou.

O laboratério €, na verdade, uma
espécie de cémara de conciliagdo
visando o bom relacionamento fabri-
cante-mercado, elaborando os laudos
que servem de amparo e continvidade
de relacdes.

Mais que produzir, as empresas
devem indicar para os seus clientes,
o futuro que pretende alcancar e para

afingilo precisam oferecer o que de
melhor produzem e que melhor irGo
produzir ao longo do tempo, para
manterem e crescerem junfo @os seus
clientes.

E quem ndo é fabricante, como
clienfe, vai firmar contratos de prozos
maiores se tiverem a confianca e @
gorantia de que seu fabricante esfé
em um processo evolutivo que possa
levarlo a objetivos maiores.

E exercendo esse papel, técnico,
mas também desenvolvimentista, que
o Llaboratério Sinpacel chega ao ano
de 2020 com a intengéo de ampliar
seus servicos para além das fronteiras
paranaenses, como & o fez esponta-
neamente, firmando convénios com
outras enfidades. E um projeto que bus-
ca atender os anseios de um universo
maior de empresas, e de consolidar
uma estratégia de sustentabilidade do
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LABORATORIO SINPACEL

O laboratério do Sinpacel foi cria-
do em 1983, por meio de um acor-
do de cooperacdo enfre o SENAl e o
Sinpacel, aonde feve inicio & implan-
tacdo do Laboratério de Testes Fisicos
em Papel e Celulose do Sinpacel.

Os equipamentos para realizar es-
fas andlises foram cedidos em como-
dato pelo SENAI, e desde ent&o o lo-
boratério vem realizando ensaios para
as empresas do sefor e clientes dessas
empresas que adquirem o papel e em-
balagens das indistrias.

O Lloboratério  Sinpacel  realiza
além dos ensaios em produtos acabo-
dos como embalagens e papel fins so-
nitarios, estudos para desenvolvimento
e utilizagdo de novos produtos como:
agentes de colagem, de resisténcia a
umido, de resisténcia a seco, cargas
para verificagdo das  propriedades
apds a aplicagdo e de composicdo
do papel, aparas e classificacdo de
fibras para analisar a qualidade das
matérias-primas.

Em sua politica de melhoria da

qualidade dos servicos, o Laboratério
veio renovando seus equipamentos de
acordo com as necessidades das em-
presas clientes e alteracdes de normas
e tecnologia.

Em 2011 houve uma ampliagdo
em seu espaco fisico, e também foi ini-
ciada a certificagdo especifica para
Laboratérios pela norma ISO 17025.
Essa certificacdo que foi recebida em
2015 especificas para  laboratérios
de ensaios e calibracdo é acreditada
pela CGCRE - Coordenagdo Geral de

Acreditag@o do Inmetro, o que possi-

bilitou o fornecimento de relatérios cer-
fificados com a logo de acreditagdo
da CGCRE, tornando o laboratério
Sinpacel parte da Rede Brasileira de
Laboratérios de Ensaios.

Os ensaios do Sinpacel definidos
no escopo de certificacdo pela
Coordenacdo Geral de Acreditacdo
do Insfituto Nacional de Metrologia,
Qualidade e Tecnologia (CGCRE).

E a garantio de que o laboratério
atende a fodos os requisitos da norma
NBR ISO/IEC 17025 nas determi-

nagdes dos seguinfes ensaios:

e Gramatura

536:2000, Errata 1:2002.

ABNT 15134:2007 - Item 8.

alongamento

e indice de maciez

- Item 9.

Norma e/ou procedimento: ABNT NBR NM ISO

» Tracao a imido para fins sanitarios
Norma e/ou procedimento: ABNT NBR 15010:2017.

e Propriedades de tracao — parte 2:
método da velocidade constante de
Norma e/ou procedimento: ABNT NBR NM ISO
1924-2:2012. ABNT NBR 15134:2007 - Item 7.

Norma e/ou procedimento: ABNT NBR 15134:2007

e Furos

8:2012.

Norma e/ou procedimento: ABNT NBR
15134:2007 - Item 13. ABNT NBR 8259:2002.

 Medida do fator de reflectincia
difusa no azul (Alvura ISO)
Norma e/ou procedimento: ABNT NBR NM ISO
2470:2001. Errata 1:2002. Errata 2: 2006.

» Tempo e capacidade de absorcao de
agua - método de imersao em cesta
Norma e/ou procedimento: ABNT NBR ISO 12625-

» Capacidade de absorcao de agua -
método de Cobb
orma e/ou procedimento: ABNT NBR NM ISO
535:1999, Errata 1:2002.

e Resisténcia ao arrebentamento de

» Resisténcia a compressao de coluna
Norma e/ou procedimento: ABNT NBR 6737:2009.

 Pintas
Norma e/ou procedimento: ABNT NBR 8259:2002.

papelao
Norma e/ou procedimento: ABNT NBR NM ISO
2750:2007.

» Medidas do papel e papel para fins
sanitarios
Norma e/ou procedimento: PEN 022 rev.03.
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LABORATORIO SINPACEL PRETENDE
ATUAR NOS TRES ESTADOS DO SUL

Apesar de varias empresas do sul
ia realizarem testes fisicos para papel
no laboratério Sinpacel, o sindicato
paranaense firmou um convénio com
o Sinpasul - Sindicato das Indistrias de
Celulose, Papel, Papel@o, Embalagens
e Artefatos de Papel e Cortica do Rio
Grande do Sul e pretende firmar com
Sinpesc - Sindicato das Indistrias de
Celulose e Papel de Santa Catarina,
com o intuito de facilitar a utilizacdo
do laboratério pelas empresas do
sefor nesfes estados.

Segundo o presidente do Sinpo-
cel, Rui Gerson Brandt, o convenio
ird oferecer aos associados destes
sindicatos os mesmos servicos que sdo
prestados aos associados e ndo asso-
ciados do Sindicato.

As vantagens serdo as mesmas

que os associados t&m hoje, primeiro
a quest@o dos pregos, que compara-
tivamente a outros laboratérios, estdo
abaixo do mercado, e dard & possi-
bilidade das empresas serem colabo-
radoras do Sinpacel, e dessa forma
ferem as mesmas vantagens de uma
empresa associada, ou seja, em espe-
cial a retribuicdo pelo equivalente em
festes fisicos. A ideia e fazer um frato-
mento equilibrado entre as empresas
do sul, visto que muitas delas estdo no
Parand, Santa Catarina e Rio Grande
do Sul, exemplo fipico & do grupo
Trombini, que é associada ao Sinpa-
cel, e tem unidades nos trés estados.
Ele diz que o convénio seréd um
esforco para ampliar a atuagdo para
todo o sul do pais, fransformando em
um Laboratério Regional, e que traré

beneficios para todas as empresas fi-
liadas ou associadas a esses trés sindi-
catos. “Isso representa, principalmente
para as empresas de menor porte, fer
a condig@o de cuidar de seus proces-
sos, da qualidade de seus produtos,
de se apresentar diante do mercado,
fanto ao cliente e também ao fornece-
dor, condicdes que permitam a ela fer
o seu desenvolvimento, melhorando
suas perspectivas em termos de cresci-
mento inclusive”, ressalta o presidente.

Brandt fala que, a partir do mo-
mento que o laboratério foi acredi-
tado pelo Inmefro, ele se posicionou
num nivel bastante elevado, proximo
aos principais laboratérios  perten-
centes as grandes empresas e labora-
torio independentes, em condicdes de
fazer parcerias e convénios, fazendo
parfe de um sistema em que permitem
as empresas ferem acesso. O nivel do
Laboratério do Sinpacel é excelente e
pode ser constatado pela demanda
que ele tem de grandes empresas, in-
clusive fora do sefor, que necessitam
de uma avaliagdo técnica dos produ-
fos, em especial em embalagens ad-
quiridas.

Quanto as questdes de investimen-
tos, Brandt fala que a ideia & sempre
investir em equipamentos necessarios,
que sempre sdo de valores significa-
tivos, e atualizar tecnologicamente.
"Néo h& como se investir sem fer uma
perspectiva de crescimento. Ao assi-
narmos o convénio com o Sinpasul, e a
perspectiva de assinar com o Sinpesc,
dard essa condicdo de aumentar a de-
manda e consequentemente aumentar
o nivel de investimento. O que se tem
procurado fazer € manter os equipa-
mentos em perfeifas condicdes de uso
e de desempenho, e abrindo sempre
a possibilidade de aquisicdo quando
hd essa condicdo. O laboratério & um
dos pilares de sustentacdo do Sinpa-
cel e por isso vamos investir e conti-
nuaremos a cuidar dele com o maior
zelo possivel, afim de que ele tenha
realmente condigcdes de desempenhar
o seu papel”, encerra o presidente. g
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A IMPORTANCIA DO

ASSOCIATIVISMO PARA AS EMPRESAS

Historicamente, o ser humano
fende a se reunir em grupos de interes-
se. £ na associagdo com outras pes:
soas — seja em casa, na comunidade
ou no frabalho — que enframos em
contato com outras visdes de mundo,
nos aperfeicoamos como individuos
e nos fornamos capazes de construir
uma sociedade melhor.

légica semelhante se aplica ao
mundo dos negécios. Por meio de
uma associagdo, organizagdes de
varios tamanhos podem se reunir para
frocar experiéncias, buscar alfernafi-
vas para a superagdo de desafios e
explorar novas oportunidades.

Para a Gerente do Laboratorio Sin-
pacel, Solange Nascimento, o asso-
ciafivismo é de extrema importancia
para as empresas por dois motivos:
represenfagdo politica em questdes de
inferesse coletivo e oferta de servicos
mais em conta. “Ele permite que pos-
samos trabalhar naquilo que somos
realmente bons: atender nossos clien-
fes com produtos e servicos de quali-
dade”, explica.

Na opinido dela, as oportuni-
dades frazidas pelo associativismo
beneficiom empresas, empresarios e
empregados. As organizagdes podem
ferceirizar afividades que ndo fazem
parte do seu objetivo final, reduzindo
custos e se tornando mais competiti-
vas. J& os empresarios se desenvolvem
— fanto em termos profissionais quanto
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pessoais — e os empregados se ca-
pacitam.

Como mencionado antferiormente,
a unido com outras empresas incentiva
a trocar ideias e, consequentemente,
pode ajudar na busca por maneiras
criativas de superar a crise. As as-
sociogdes promovem os ambientes
ideais para isto por meio de nicleos
seforiais, reunides de diretoria e acdes
especificas para incentivar o consumo.

Além da consfrugdo de uma pode-
rosa rede de relacionamentos, o asso-
ciativismo pode colaborar direfamente
para amenizar os efeifos de uma crise
econdmica por meio de campanhas
de marketing unificadas, compras
colefivas, promogdes conjunfas, aqui-
sicdo de méquinas para uso coletivo
e parcerias para o desenvolvimento
tecnolégico e servigos.

A localizacdo do Llaboratério do
Sinpacel em Curitiba é estratégica e
de facil acesso, o que foz com que
ele consiga afender todo o sul do
pais, embora atenda também vérios
clientes de S@o Paulo e outras regides.
Solange enaltece esse fato, e diz que
para as indistrias associadas ao Sin-
pacel, as vantagens em realizar os
testes sdo inimeras.

"As empresas associadas ao Sin-
pacel se utilizam de um sistema de co-
fas, tendo um custo menor, agilidade
nos resultados dos ensaios, o que fem
trazido muita satfisfacdo para os clien-

fes. Muitas indUsfrias tem seu préprio
laboratério, mas o Sinpacel pode for-
necer laudos e especificacdes de pro-
dutos, bem como acompanhar novos
festes de maquina”, diz a gerente.

Outro ponto que Solange comenta
é que, o laboratério Sinpacel atende
hoje muitas indUstrias que ndo possuem
laboratério préprio e que compram
papel e s6 fazem o beneficiamento,
tfambém afende as empresas que pre-
cisam de loudos cerfificados para par
ficipar de licitacdes, e empresas de
outros setores que adquirem caixas de
papel@o e oufras embalagens do setor
e querem verificar a qualidade ou ver
as especificagdes dos produtos.

Solange Nascimento
Gerente do Laboratério Sinpacel

- ACOES DESENVOLVIDAS

PELO LABORATORIO SINPACEL

O laboratério  Sinpacel  cres-
ceu muito nos Gltimos anos, ndo so
porque ficou mais conhecido no mer-
cado, mas também pelas indicacdes
das empresas clientes, pela agilidade
e facilidade com o qual apresenta es-
ses ensaios, e com isso a demanda
estd muito maior. A cerfificacdo con-
fribuiu muito “para isso, porque am-
pliou o mercado para empresas que
participam de licitacdes e exigem a
certificacdo.

O Llaboratério realizou  ensaios
para empresas de sefores como o
alimenticio, com intuito de readequar
suas embalagens. Uma delas contra-
fou uma consultoria para reavaliar as
embalagens e fizeram ensaios no Sin-
pacel para que pudessem ver a espe-
cificacdo que estavam trabalhando
em cada tipo de embalagem, assim
poderiam melhorar a qualidade ou
alterar seus produtos reduzindo cus-
fos.

Outro exemplo & uma empresa da
drea elefrénica, que fez andlise de
papeldo de outro fornecedor, com o
objetivo de subsfituir uma caixa pa-
drdo da empresa por outra de menor
custo, mas com a mesma qualidade,
para assegurar que seu produto es-
fivesse protegido durante exportacdo.

Tombém atuou em reclamacées
de clientes, analisando amostras de
bobinas com possiveis problemas no
convertedor para refirar de producdo
as que realmente estavam com de-
feito antes que o produto fosse para
maquina e chegasse ao cliente final
com defeito. Evitando assim retro-
balho, descarte de bobinas adequa-
das e problemas posteriores com a
imagem da empresa.

O laboratério realiza trabalhos no
que diz respeito ao desenvolvimento
de produtos com aplicacdo de vérios

tipos de amido em folhas formadas
com celulose para verificar a qualida-
de final do produto e assim ver qual
o mais adequado & matéria-prima uti-
lizada. Também atuou na formacdo
de folhas de aparas e residuos para
ver a qualidade das mesmas e me-
lhorar as receitas das empresas e a
qualidade final do papel.

Recebeu varios clientes no labora-
torio para acompanhar junto com seu
fornecedor, as andlises de produtos
com problemas e mesmo para conhe-
cer mais sobre os ensaios que sdo
realizados ‘nas embalagens e que
sdo desconhecidos de clientes que
ndo pertencem & area de papel.

Varigs empresas do setor acom:
panham seu processo e checam seus
laboratérios fazendo ensaios compa-
rativos entre a empresa e o Sinpacel,
como um Interlaboratorial mensal de
avaliagdo da qualidade.

Universidades e empresas do

[

Visita ao laboratério Sinpacel

setor publico #&m enviado amostras
para analise, para assim garantir que
a especificacdo da licitagdo estd sen-
do mantida pelo fornecedor. A maio-
ria dessas amostras é de papel fins
sanitérios e os ensaios garantem que
a qualidade e inclusive mefragem do
papel estdo dentro do que foi adquiri-
do.

Algumas empresas que compram
papel e colocam sua marca no pro-
duto como supermercados tem feito
andlise para garantir que a qualide-
de da sua marca estd sendo mantida,
para assim manter a satisfagdo do cli-
enfe com sua marca.

Nos dltimos 20 anos o laboratério
emitiv mais de 21.100 relatérios de
ensaios e analisou mais de 220.000
amostras. Desde a sua certificacdo
pela ISO 17025 em 2015 emitiv
mais de 1000 ensaios acreditados.
Em 2019 emitiv 1385 relatérios de

ensaio de 2633 amostras. 4



ENSAIOS EM PAPEL FINS
SANITARIOS - TISSUE

Os papéis fins sanitérios  estdo
disponiveis na forma de lencos de
papel, papéis toalha, guardanapos,
papéis higiénicos e lencol hospitalar.
O consumo dos produtos dessa linha
cresce em todo o mundo por conta
do aumento dos padrées de vida e
de higiene.

O mercado consumidor estd cada
vez mais exigente quanto & qualidade
do papel e exigindo laudos dos pro-
dutos para garantir que o papel esteja
dentro da especificacdo solicitada.

As propriedades gerais conside-
radas na norma para papeis Tissue
sGo pinfas, furos, resisténcia a tracdo
a seco, resisténcia d fracdo a Umido,
capacidade e fempo de absor¢do de
agua, alvura, indice de maciez.

A ABNT - Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas fem uma série de
normas que classifica os papeis fins
sanitérios conforme a pontuacdo dos
ensaios realizados nesses papéis.

A maioria das licitagdes de papel
fins sanitarios exige que os fabrican-
tes apresentem laudo com essa clas-
sificacdo, geralmente como classel,
que seria a melhor qualidade do pa-

pel.

Para Classificagdo do papel temos que fazer os ensaios solicitados na
norma e com a pontuacdo desses ensaios classificar o papel.

Normas de Classificacéo:

® Norma NBR 15464-1 - Higiénico folha simples em rolo (uso doméstico)

® Norma NBR 15464-2 - Higiénico folha dupla em rolo (uso doméstico)

e Norma NBR 15464-3 - Guardanapo folha simples

® Norma NBR 15464-4 - Guardanapo folha dupla

® Norma NBR 15464-5 - Toalha de Papel (uso doméstico)

® Norma NBR 15464-6 - lengo de papel folha dupla

® Norma NBR 154647 - Toalha de papel folha simples interfolhada

e Norma NBR 15464-8 - Toalha de papel folha dupla interfolhada

* Norma NBR 154649 - Higiénico folha simples institucional em rolo

® Norma NBR 15464-10 - Higiénico folha dupla insfitucional em rolo

® Norma NBR 15464-11 - Toalha de papel folha simples insfitucional em rolo

® Norma NBR 15464-1

® Norma NBR 15464-1
]
]

Toalha de papel folha dupla insfitucional em rolo
Higiénico folha simples institucional inferfolhado
® Norma NBR 15464-

W
ok
4 - Higiénico folha dupla insfitucional interfolhado
® Norma NBR 15464-15 -

Lengol Hospitalar

Muitas licitagdes também exigem a comprovagdo da metragem ou das
dimensdes dos papéis fins sanitarios. O laboratério Sinpacel possui um
contametro para fazer estas medicdes e também é acreditado pela CGCRE
para ensaios de medicdo de papel (Procedimento PEN 022/03).
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ENSAIOS DE
CLASSIFICACAO
DO PAPEL FINS
SANITARIO PELA
ABNT

GRAMATURA
Descrigéo: £ o massa por unidade de
drea do papel expressa em gramas
por mefro quadrado (g/m?).
Importéancia: a variagdo de grama-
fura ofeta @ maioria das proprie-
dodes dos papéis como: resisténcia a
tracdo, indice de maciez e absorcdo
de égua.

DETERMINACAO DO TEMPO E
CAPACIDADE DE ABSORGAO DE
AGUA - METODO CESTA
Descrigéo: Tempo de absorcdo: tem-
po requerido para molhar por comple-
fo a amostra.

Capacidade de absorgéo de dgua:
massa de dgua absorvida por uni-
dode de massa do corpo de prova,
sob condi¢des especificadas. (absor
vida apés 30 segundos imerso em
4gua e 1 min escorrendo a 309).
Importancia: indica a rapidez e ca-
pacidade do papel tissue em absorver
a dgua.

DETERMINACAO RESISTENCIA

A TRACAO

Descrigéo: ¢ a forca méxima que o
papel suporta por unidade de largura
até se romper.

Importéancia: papéis fornecidos em
bobinas necessitam de resisténcia ¢
fracdo para suportarem a tens@o sofri-
da pela folha. Quanto maior a tragdo
mais resistente o papel e melhor a
ligacao de fibras do mesmo.

INDICE DE MACIEZ

Descrigdo: E o cdlculo da tracdo
em (N/m] dividido pela gramatura
(g/m?). Quanto menor o indice mais
macio é o papel.

DETERMINAGCAO RESISTENCIA

A TRACAO UMIDA

Descrigéo: ¢ a forca méxima que o
papel suporta por unidode de largura
até se romper apds estar safurado de
agua.

Importancia: papéis foalha e guar-
danapo necessitam de  resisténcia
4 tragdo Umida para suportarem a
fensGo sofrida pela folha quando
umedecida. Quanto maior a tracdo
mais resistente o papel quando ume-

decido.

DETERMINAGCAO PINTAS E FUROS
Descrigdo: Pintas: qualquer particula
ou mancha, que seja de origem de
fabricacdo.

Furos: qualquer ruptura que seja de
origem de fabricacdo.

Importéancia: Ver qualidade do pa-
pel, da limpeza do massa, desfinta-
mento de aparas.

DETERMINAGCAO ALVURA
Descrigéo: Determinar a Alvura 1SO
- fator de reflectancia difusa na faixa
do azul.

Importancia: Ver a fendéncia do
papel branco ao azulodo e néo ao
amarelado. 4



ABBASPEL NA BUSCA
CONSTANTE DE MELHORIA
NOS PROCESSOS

Folha Dupli

Contém 12 rolos
30m x 10cm cadd

Contém 4 rolos
30m x 100m cada

Fundada em 22 de maio de 2001
na cidade de Porto UniGo, planalto
norte catfarinense, a Abbaspel In-
distria e Comércio de Papéis, desta-
ca-se como uma importante empresa
da fradicional e empreendedora
familia Abbas, atuante também nas
areas de madeira, fios e cabos.

A Abbaspel passou a produzir
sua prépria linha de papelhigiénico,
guardanapo e toalhas de papel, via-
bilizando uma produg@o de maneira
sustentével e utilizando matéria-prima
reciclavel.

Gerson  Domainski, responsével
pela area de qualidade da Abbaspel,
diz que prioriza a venda de produ-
fos com garantia de qualidade que
respeifem o meio ambiente e a socie-
dade de maneira rentével e ética. “E
uma busca constante pela melhoria
continua de processos e do sistema
de gestdo da qualidade e desenvolvi-
menfo continuo da competféncia de
seus colaboradores.

Domainski fala que os ensaios
realizados no papel para fins sanité-
rios sdo importantes para a empresa
manter a qualidade de seus produtos.
"E de suma importancia manter uma
rotina de ensaios voltados & qualido-
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A delicadeza que NO

de do produto fabricado. Tendo em
vista o fato de as empresas estarem
implantando  novos  procedimentos,
bem como, a necessidade de acom-
panhar a diversidade de produtos que
vem surgindo, & que se faz necessario
cada vez mais a realizac@o das and-
lises laboratoriais, como forma de
manter efefivamente os padrées de
qualidade e garantir embasamento
técnico. Uma vez que, fodo sistema
de qualidade exige o controle por
meio de parémetfros que possam ser
deferminados seguindo normas técni-
cas pertinentes a cada caso”, ressalta.

Para o coordenador, a participa-
¢cGo em licitagdes é de grande im-
porténcia para a Abbaspel, ele diz
que vdrios clientes que participam de
licitagcdes com os seus produtos, per-
mite afingir diferenfes mercados.

"A  apresentag@o de relatérios
acreditados dos produtos nos proces-
sos licitatérios nem sempre se carac-
teriza como uma exigéncia, porém,
a apresentacdo desfes, garante que
o produto segue as normas exigidas
e que a empresa se pPreocupa Com
a aceitagdo externa do produto, con-
siderando, que, a avaliacdo de labo-
ratérios externos credenciados s@o de

extrema rigorosidade, o que acaba
com possiveis questionamentos que
porventura possam  surgir’, comple-
menta Domainski.

J& a parte de ensaio de medida
para o papel de fins sanitérios Do-
mainski, diz que é de extrema im-
porfancia, tendo em vista, a garantia
e credibilidade que um relatério ela-
borado por laboratério credenciado
fornece, mediante a necessidade de
avaliogdo imposta ao produto por
parte dos licitantes.

"A utilizacdo do laboratério Sin-
pacel nos permite obter andlises
que visam o atendimento s normas
exigidas, conforme nossas necessi-
dades. O laboratério sempre se mos-
fra muito prestativo no atendimento
ao cliente, buscando atender nossas
necessidades, sejam esfas voltadas
ao suporte técnico ou realizagdo de
ensaios. O reforno ocorre sempre de
modo a confirmar a qualidade dos
servicos prestados, mantendo a trans-
paréncia e confiabilidade. Uma su-
gestdo seria aproximar a equipe técni-
ca responsavel pelas andlises com os
clientes, de forma a haver maior inte-
racdo com toda a equipe do laboro-
t6rio”, finaliza o responsével. 4

INDAIAL PAPEL
BUSCA QUALIDADE

Sigeryn

Kamila Natiele Wilmes - Analista de Engenharia de Produto da IPEL

Desde 1984 no mercado, a IN-
DAIAL PAPEL — IPEL — tem como foco e
vis@o a busca de solucdes inovadoras
na fabricacdo de papéis sanitarios e
descartaveis, na linha institucional e
doméstica.

Instalada no municipio catarinense
de Indaial, a empresa tem capaci-
dade produtiva superior a 5.000 tone-
ladas/més e conta, atualmente, com
cerca de 600 colaboradores direfos.

A IPEL possui desde 08 de junho
de 2008 todos os seus processos cer
tificados na norma NBR ISO 9001,
que estabelece requisitos para o Siste-
ma de Cestdo da Qualidade. Esta
certificagdo permite a IPEL ter uma
visGo sistémica de seus processos e
gestdo de seu negécio. O escopo de
certificacdo da IPEL é a “fabricacdo
de papéis sanitarios e descartaveis da
linha institucional e doméstica”.

Dentro do setor de Sistema de
Cestdo da Qualidade - SGQ hé pro-
gramas que buscam o envolvimento
de todos os colaboradores para a
qualidade total e a melhoria continua,
como: Programa de Auditorias Inter-

nas da Qualidade, PIM - Programa
IPEL de Melhorias, Programa 5S, além
de outros trabalhos constantes de
conscientizagdo visando a permanen-
te satisfacdo de nossos clientes, cola-
boradores e comunidade.

Ha também um Comité da Quo-
lidade, composto por alguns lideres
de sefores esfratégicos da empresa,
sendo este Comité responsavel pela
gestdo e planejamento do SGQ IPEL,
tendo como objefivo a busca de acdes
focadas na manutengdo da qualidade.

Entre essas acdes estdo também os
festes fisicos que sdo realizados pelo
Sinpacel. Segundo a andlista de en-
genharia de produto, Kamila Natiele
Wilmes, os ensaios realizados no pa-
pel para fins sanitarios sdo muito im-
portantes, pois, por meio dos ensaios,
pode-se acompanhar e comprovar que
os produtos da IPEL estdo atendendo
as devidas classificacdes ABNT. Além
disto, é possivel acompanhar se a
qualidade se mantém se ha desvios e
assim agir e fomar as devidas acdes.
No ambito comercial, os ensaios ain-
da garanfem afestar a classificagdo

do produto junto ao mercado, poden-
do, desta maneira, fomentar vendas.

Licitagdes buscam testes
acreditados

A IPEL ndo participa direfamente
de licitagdes, mas, tem uma importante
fatia de seus clientes que participam e
na sua grande maioria, ha exigéncia
de algum tipo de ensaio, laudo ou
cerfificagdo. Alguns processos pedem
apenas documentacdo bésica (ficha
técnica), mas hd processos que solici-
tam classificacdo da ABNT, laudos de
irritabilidade dérmica ou de auséncia
de microbiologia, entre outros. Sem-
pre que solicitam esfes ensaios ou
laudos, é necessério que o laboratério
tenha creditag@o no Inmetro que é o
caso do Sinpacel.

"Um exemplo que Kamila cita &
que ndo se pode fer variagdes de me-
fragem, fora do percentual aceitével
pela norma.” Nao temos problemas
com esfe quesito com érgdos fiscaliza-
dos. Internamente, jé faz parte do nos-
so controle de processo, testes de me-
fragem em nossas linhas de produgdo.
Com este padrdo, buscamos garantir
que ndo ocorra nenhuma variagdo,
pois sabemos que pode acarretar
problemas com mercado e clientes,
além da credibilidade da empresa,
porem quando necessdrio, fazemos
os testes com o Laboratério Sinpacel”,
acrescenta a analista.

Karina diz ainda que, o laboro-
tério Sinpacel fem foda esfrutura de
ensaios necessarios para Produtos de
fins sanitarios. Atualmente 100 % dos
ensaios de Classificacdo sdo realiza-
dos com Sinpacel. “Ele realiza um ex-
celente afendimento, com agilidade,
flexibilidade além da garantia do
trabalho com qualidade e confianga
nos resultados dos ensaios realizados,
finaliza a técnica. 4



ENSAIOS EM PAPELAO ONDULADO

Versatil, o papel ondulado tem
suas peculiaridodes, podendo ser uti-
lizado na confecgdo de embalagens
em todos os fipos e dimensdes. A em-
balagem de papel@o ondulado pode
ser impressa fornando a embalagem
atrativa aos olhos do consumidor.

A utilizag&o nos processos logisti-
cos é muito vantajosa. Os pallets de
corrugados  gastam  menos  espago
que os de outros produtos, ndo haven-
do, muitas vezes, a necessidade de
devolug@o das embalogens e ainda
podem garantir a ofimiza¢do do car-
regamento das cargas. Podem igual-
mente abastecer o processo de reci-
clagem do papel apés seu uso. Com
isso, ndo geram lixo ou necessidades
de areas de descarte.

Em muitos casos, a embalagem
primaria de papeldo é levada ao local
de producdo e o produto vai sendo
embalado conforme colhido ou pro-
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duzido, uma tendéncia continua prin-
cipalmente para  hortifrutigranieiros.
As embalagens de papel@o sdo tao
versdteis, que ao chegarem ao su-
permercado ou locais de venda, sdo
aberfas e se convertem em prateleiras
provisorias. Ou seja, o papeldo ondu-
lado esté acompanhando os produtos
que embala desde sua producdo até
eles serem comprados pelo consumi-
dor final, desempenhando novos e
interessantes papéis.

Os consumidores de embalagens
de papeldo ondulado devem estar
atentos as propriedades fisicas do pa-
peldo como: gramatura, compressdo
de coluna, absorcdo de agua e re-
sisténcia o arrebenfamento; que de-
vem esfar dentro da especificagdo de
fornecimento para garantir que a em-
balagem cumpra seu papel e proteja
o produto armazenado. A embalagem
fambém deve ter as dimensées dentro

da toleréncia para acomodar o produ-
to adequadamente.

O Controle da qualidade em
qualquer processo industrial & indis-
pensavel nas empresas modemas e
competitivas. A mefa de qualquer
atividade econémica é obter melhor
produfo com menor custo e com as
especificagdes adequadas.

Finalmente, os ensaios de qualido-
de permitem comprovar se o produto
final encontrase dentro das especifi-
cagdes desejadas evitando-se:
® Prejuizos com devolugdes;
® Desgaste da imagem da empresa
junto ao cliente;

O laboratério do Sinpacel realiza
os ensaios para verificagdo da sua
embalagem, confirmando assim as es-
pecificacdes solicitadas e até mesmo
verificando se novos tipos de embala-
gem sdo adequadas.

ENSAIOS EM PAPELAO ONDULADO

GRAMATURA

Definigdo: E a massa por unidade de
drea do papel expressa em gramas
por mefro quadrado (g/m?).
Importancia: Os papéis sGo com-
prados ou vendidos de acordo com a
sua gramatura, a variagdo de grama-
tura influencia na maioria das proprie-
dades do papeldo.

RESISTENCIA AO
ARREBENTAMENTO (MULLEN TEST)
Descrigdo: £ a resisténcia do pa-
peldo ondulado medida por meio do
aparelho “Mullen Tester”.  Aplica-se
uma forca hidraulica crescente até o
arrebentamento da amostra.
Importéncia: Expressa a qualidade
do papel, e estima a resistéencia da
caixa confra arrebentamento de suas
paredes e forgas infernas provenientes
de choques com o contetdo da caixa.

DETERMINACAO DE ABSORCAO
DE AGUA - METODO COBB
Descrigdo: £ a quantidade de mas-
sa de dgua calculada, absorvida por
1m? de papel ou papeldo, em um
fempo especificado, sob condicoes
especificadas de ensaio.
Importéncia: Indica a o grau de co-
lagem do papel, absorcdo de agua,
absorcdo de fintas e a penefracdo da
cola na unido da capa e miolo para
fabricacdo do  papeldo--ondulado,
ocasionando  descolamento - quando
esfa ndo é efefiva.

COMPRESSAO DA COLUNA - ECT
Descricdo: E a resisténcia & com-
pressdo de um corpodeprova de
papel@o ondulado, tendo uma forca
aplicada sobre o corpo-de-prova com
as ondas no sentido vertical.
Importéncia: Demonstra a resisténcia
de carga a que a embalagem pode
suporfar, ou seja, o nimero de caixas
que podem ser colocadas sobre a pri-
meira embalagem no empilhamento.

DIMENSOES INTERNAS

Descrigdo: £ a deferminagdo da me-
dida interna da caixa de papeldo.
Importéncia: A uniformidade das
dimensdes (largura, altura e compri-
mento) ao longo das estruturas & muito
importante para o acondicionamento
evilando pontos de estrangulamento
ou de frouxiddo em uma mesma caixa. 5

POSIGRAF GARANTE
PRATICAS SUSTENTAVEIS
EM SUA PRODUCAO

A Posigraf faz parte do Grupo
Positivo que, desde 1972, confribuo
significativamente para o desenvolvi-
mento do Brasil e j& estd presente em
mais de 40 paises com seus produtos
e servicos. Consolidou sua lideranca
em todas as dreas em que atua: En-
sino, Solucdes Educacionais, Tecno-
logia, Grdfica e Cultura. Além disso,
desenvolve um importante trabalho de
investimento social por meio do Insti-
futo Positivo, que atua com projetos
focados na melhoria da Educacdo
Publica em diversas regies do pafs.

Para garantir préticas sustentaveis
dentro dos aspectos socioambiental
e financeiro, confa com um moderno
Sistema de Gestdo Integrado (SGI).
Por meio dele, busca constantemente
a melhoria continua em processos e
na capacitacdo das pessoas que aqui
atuam, cumprindo o compromisso de

B \:

satisfazer o cliente.

Para o responsavel pela qualidade
do Llaboratério da Posigraf, Welling-
ton Kreusch, essa melhoria continua
em processos, passa pelos ensaios
de qualidade do laboratério do Sin-
pacel. Ele diz que isso auxilia no mo-
niforamento dos processos garantindo
que seus produtos cheguem ao cliente
final com a qualidade desejada. "Os
ensaios das caixas de papeldo, nos
auxilia nas especificacdes, eles nos
ajudam a prevenir que embalagens
sem qualidade chegue ao clienfe fi-

nal”, esclarece Kreusch.

Ele destaca que os ensaios. reali-
zados no laboratério Sinpacel ajudam
a Posigraf a melhorar a embalagem e
no quesito atendimenfo e enfrega de
resultados o laboratério é excepcional,
com 6fima esfrutura fisica e profissio-
nais qualificados, dispostos a ajudar. 4



ENSAIOS REALIZADOS NO LABORATORIO SINPACEL

Abaixo, confira a relagé@o completa de Ensaios realizados no Laboratério de Testes Fisicos Sinpacel:

01) PAPEL E CARTAQ - DETERMINACAO DA UMIDADE - METODO
POR SECAGEM EM ESTUFA

UNIDADE: % / FAIXA DE MEDICAC: 0-100

NORMA: NBR NM IS0 287:2012

02) PAPEL E CARTAO - DETERMINAGAO DA DIREGAO DA
FABRICACAD
NORMA: NBR NM 106:2001

03) PAPEL - IDENTIFICAGAQ DO LADO TELA
NORMA: NBR NM107:1999

04) PAPEL E CARTAO - DETERMINAGAO DA ESPESSURA E DA
DENSIDADE APARENTE DE UMA UNICA FOLHA OU DE UM MACO
UNIDADE: mm / FAIXA DE MEDIGAO: 0-5 mm

NORMA: NBR NM-1S0 534:2006

05) PAPEL E CARTAO - DETERMINAGAO DA CAPACIDADE DE
ABSORCAO DE AGUA (ENSAIO COBB)

UNIDADE: gH20/m?2 / FAIXA DE MEDICAO: 0-500 g/m?

NORMA: NBR NM IS0 535:1999

06) PAPEL E CARTAO - DETERMINAGAO DA GRAMATURA
UNIDADE: g/m? / NORMA: NBR NM-1S0 536:2000

07) PAPEL E CARTAO - DETERMINACAO DAS PROPRIEDADES
DE TRAGAO.PARTE 2: METODO DE VELOCIDADE CONSTANTE DE
ALONGAMENTO (20mmMin)

UNIDADE: kN/m, kgffcm / FAIXA DE MEDIGAC: 0-25 kgffcm
NORMA: NBR NM-1S0 1924-2:2012

08) PAPEL E CARTAQ - DETERMINAGAO DAS PROPRIEDADES DE
TRAGAO. PARTE 3: METODO DA VELOCIDADE CONSTANTE DE
ALONGAMENTO (100mm/Min)

UNIDADE: kN/m, kgffcm / FAIXA DE MEDICAC: 0-25 kgffcm

NORMA: NBR NM-IS0 1924-3:2006

09) PAPEL - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA AO RASGO - METODO
ELMENDORF

UNIDADE: mN, gf / FAIXA DE MEDIGAO: 0-80 gf

NORMA: NBR NM-1S0 1974:2001

10) PAPEL, CARTAO E PASTAS CELULOSICAS - DETERMINAGAQ
DO RESIDUO (CINZA) DA INCINERAGAO A 900

UNIDADE: % / FAIXA DE MEDICAQ: 0-100

NORMA: NBR NM-ISO 2144:2001

11) PAPEL E CARTAQ - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A
FLEXAO

UNIDADE: gf.cm - mNm / FAIXA DE MEDIGAO: 0-5000 gf.cm
NORMA: NBR NM-IS0 2493:2001

12) DETERMINAGAO DO FATOR DE REFLECTANCIA DIFUSA NO
AZUL (ALVURAISO0)

UNIDADE: % / FAIXA DE MEDICAQ: 0-100

NORMA: NBR NM IS0 2470: 2001

13) DETERMINACAO DA OPACIDADE DIFUSA
UNIDADE: % / FAIXA DE MEDICAC: 0-100
NORMA: NBR NM IS0 2471:2001

14) PAPEL - DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO
ARREBENTAMENTO

UNIDADE: Kgf/cm?, kPa, Lbf/pol? / FAIXA DE MEDICAD: 0-10 kgf/cm?
NORMA: NBR NM-1S0 2758:2007

15) CARTAQ - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA AO
ARREBENTAMENTO

UNIDADE: Kgffcm?, kPa, Lbf/pol? / FAIXA DE MEDIGAC: 0-30 kgf/cm?
NORMA: NBR NM-IS0 2759:2007

16) PAPELAO ONDULADO - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
UNIDADE: mm, pm / FAIXA DE MEDIGAO: 0-5 mm
NORMA: NBR IS0 3034:2012

17) PAPELAD ONDULADO FACE SIMPLES E PAREDE SIMPLES -
DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO ESMAGAMENTO
UNIDADE: Kgffcm? | FAIXA DE MEDICAO: 0-3,5 kgf/cm?

NORMA: NBR IS0 3035:2012

18) PAPELAO ONDULADO - DETERMINAGAO DA GRAMATURA
DOS PAPEIS COMPONENTES APGS SEPARAGAD

UNIDADE: g/m? / FAIXA DE MEDICAQ: 0-1000 g/m?

NORMA: NBR IS0 3039:2012

19) PAPEL E CARTAO - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A
TRACAO APOS IMERSAO EM AGUA

UNIDADE: Kgffcm, kN/m | FAIXA DE MEDICAO: 0-25 kgf/em
NORMA: NBR NM IS0 3781:2001

20) DESAGREGAGAO A UMIDO EM LABORATORIO
UNIDADE: minutos / NORMA: NBR 5263/1:2006

21) PREPARACAO DE FOLHAS EM LABORATGRIO - METODO RAPID-
KOTEN
NORMA: NBR S0 5269/2:2006

22) PASTAS CELULOSICAS - ESTIMATIVA DE SUJIDADE E
ESTILHAS
UNIDADE: mm?/kg / NORMA: NBR IS0 5350/2:2007

23) PAPEL E CARTAO - DETERMINAGAO DA PERMEANCIA AO AR
(FAIXA MEDIA) - METODO GURLEY

UNIDADE: s / FAIXA DE MEDIGAO: 0-5000 s

NORMA: NBR NM 1S0 5636-5:2006

24) PAPEL, CARTAO E PASTA CELULOSICA - DETERMINAGAO DO
PH DE EXTRATOS AQUOSOS A FRIO
FAIXA DE MEDIGAD: 0-12 / NORMA: NBR NM-1S0 6588/1:2007

25) PAPELAO ONDULADO - DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
COMPRESSAO DE COLUNA

UNIDADE: KN/m, kgf/cm / FAIXA DE MEDIGAO: 0-35 kgf/cm

NORMA: NBR 6737:2009

26) K&N - DETERMINAGAO DA ABSORCAO DE TINTA DE
IMPRESSAOD

UNIDADE: % / FAIXA DE MEDICAO: 0-100

NORMA: NBR 7154/2009

27) PAPEL PARA MIOLO - DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
COMPRESSAO QUANDO ONDULADO EM LABORATGRIO (CMT)
UNIDADE:N, kg / FAIXA DE MEDICAO: 0-350 kof

NORMA: NBR S0 7263:2012

28) DETERMINAGAO DE PINTAS E FUROS
UNIDABE: mm/m? / NORMA: NBR 8259:2002

29) DETERMINACAO DE BRILHO A 75
UNIDADE: UB / FAIXA DE MEDICAC: 1-150
NORMA: NBR NM IS0 8254/1:2001

30) PAPEL E CARTAO - DETERMINACAO DA ASPEREZA OU
LISURA (METODO BENDTSEN)

UNIDADE: mi/min / FAIXA DE MEDIGAQ: 0-300 ml/min

NORMA: NBR NM-1S0 8791/2:2001

31) PAPEL FINS SANITARIOS - DETERMINACAO DA CAPACIDADE
E TEMPO DE ABSORGAO DE AGUA, METODO DE ENSAIO POR
IMERSAQ EM CESTA

UNIDADE: s, gH20/m? / FAIXA DE MEDIGAQ: 0-60's, 0-30 g/m?
NORMA: NBR IS0 12625/8:2012

32) PAPEL - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAQ
~METODO DO ESMAGAMENTO DE ANEL (RCT)

UNIDADE: kN/m, kgf / FAIXA DE MEDICAO: 0-350 kgf

NORMA: NBR 1S012192:2012

33) FINS SANITARIO - DETERMINAGAO DA TRAGAO DOS
PICOTES - CALCULO DA EFICIENCIA DO PICOTE
UNIDADE: N/m, kgf/cm / FAIXA DE MEDICAQ: 0-7 kaf/cm
NORMA: NBR S0 12625/12:2011

34) MEDIDAS DO PAPEL
UNIDADE: cm,m / FAIXA DE MEDIGAO: 0-800 m / NORMA: PEN 022

35) DETERMINACAO DO RESIDUO (CINZAS) APS INCINERAGAD
A525°C
UNIDADE: % / FAIXA DE MEDIGAO: 0-100 / NORMA: NBR 13999:2017

36) DETERMINAGAO DA CONSISTENCIA
UNIDADE: % / FAIXA DE MEDICAC: 0100 / NORMA: NBR 14003:1997

37) DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A DRENAGEM PELO
APARELHO SCHOPPER RIEGLER
UNIDADE: *SR / FAIXA DE MEDICAC: 0-100 / NORMA: NBR 14031:2004

38) TUBETES - DETERMINAGAO DA UMIDADE - METODO
SECAGEM POR ESTUFA
UNIDADE: % / FAIXA DE MEDICAC: 0-100 / NORMA: NBR 14257:1998

39) REFINAGAO EM LABORATORIO - METODO JOKRO
UNIDADE: %SR / FAIXA DE MEDIGAO: 10-90°SR
NORMA: NBR 14346:1999

40) DETERMINAGAO DO PH SUPERFICIAL - METODO ELETRODO
FAIXA DE MEDIGAC: 0-12 / NORMA: NBR 14348:1999

41) DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A ESMAGAMENTO DE
TUBETES

UNIDADE: Kgf, kgf/cm, kN/m / FAIXA DE MEDICAD: 0-400 kgf
NORMA: NBR IS0 11093/9:2009

42) TUBETES - MEDICAD IJASJJIMENS['JES
UNIDADE: mm / FAIXA DE MEDICAD: 0-300 / NORMA: NBR 14484/2000

43) EMBALAGEM DE PAPELAO ONDULADO - DETERMINACAO
DAS DIMENSOES DA CAIXA
UNIDADE: mm / FAIXA DE MEDICAD: 0-650 / NORMA: NBR 14979:2009

44) DETERMINACAO DA COR (C/2) - METODO DA REFLECTANCIA
DIFUSA
NORMA: NBR 14999:2003

45) PAPEL PARA FINS SANITARIOS - DETERMINAGAO DA
RESISTENCIA A TRACAO A UMIDO

UNIDADE: N/m, kgffcm / FAIXA DE MEDICAC: 0-7 kgf/cm
NORMA: NBR 15010:2017

46) DETERMINAGAO DA BRANCURA, CIE, D65/10
UNIDADE: % / FAIXA DE MEDIGAC: 0-200 / NORMA: NBR 15011:2006

47) PAPELAO ONDULADO COEFICIENTE DE ATRITO ESTATICO -
METODO DO PLANO HORIZONTAL
FAIXA DE MEDIGAD: 0-1000 / NORMA: NBR 15068:2012

48) DETERMINACAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAO DE
COLUNA QUANDO ONDULADO EM LABORATORIO (CCT)
UNIDADE: Kaf, N / FAIXA DE MEDICAO: 0-350

NORMA: NBR 15231:2005

49) COEFICIENTE DE ATRITO ESTATICO E DINAMICO - METODO
DO PLANO HORIZONTAL

UNIDADE: gf / FAIXA DE MEDIGAO: 0-1000

NORMA: NBR 15234:2005

50) APARAS DE PAPEL E PAPELAO ONDULADO -
DETERMINAGAO DO TEOR DE UMIDADE - METODO POR
SECAGEM EM ESTUFA

UNIDADE: % / FAIXA DE MEDIGAC: 0100

NORMA: NBR 15484:2007

51) CARTAO - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA DA LIGACAD
INTERNA (TRACAO NA DIRECAD - Z)

UNIDADE: Kgf/cm? Kof/pol, kPa / FAIXA DE MEDICAO: 0-6

NORMA: NBR 15754:2010

52) RESISTENCIA A ABRASAO - INK RUB TEST
NORMA: TAPPI T 830-04

53) CLASSIFICACAO DE FIBRAS (PEN 008)
UNIDADE: %/ NORMA: 0- 100
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SOLICITE SEU ENSAIO
POR E-MAIL

Envie email para: laboratorio@sinpacel.org.br. Siga as
orientagdes abaixo, que tm o objetivo de preservar a qualidade
das amostras enviadas para andlise e a confiabilidade dos
resultados:

® O pedido da andlise deve ser feito por meio do Formulario de
"Solicitagdo de Ensaio” (disponivel para download no site do Sinpacel);
especificando as amostras e quais os ensaios desejados;

® Diante da necessidade de teste de umidade, favor embalar as amostras
em pldstico para que ndo haja alteracdo durante o se transporte;

* As amosfras devem ser cortadas no formato especificado, com os
sentidos longitudinal e transversal paralelos as bordas das folhas;

® Para o envio de Caixas de Papeldo: Devem ser enviadas, pelo menos,
duas amostras de caixas ou chapas de papeldo grande e trés pequenas;

® Para envio de papéis para fins sanitérios: Enviar pelo menos um pacote
com quatro rolos de higiénico uso doméstico e dois rolos institucionais,
dois rolos de papel toalha, frés pacotes de toalha interfoliada e higiénico
interfoliado e quatro pacotes de papel guardanapo;

® Para envio de amostras de papel ou cartdo: As amostras de papel ou
cartdo devem ser enviadas preferencialmente no formato 25x40cm, em
quantidade minima de 10 a 20 folhas. As amostras devem ser cortadas
com os sentidos longitudinal e transversal paralelos as bordas das folhas;

e As amostras devem estar em bom estado, sem dreas amassadas, com
vincos ou outros defeitos.

@
e

SINPACEL

www.sinpacel.org.br



PROFISSIONAIS MAIS CAPACITADOS =
~EQUIPES MAIS PRODUTIVAS
SSaiy o

T

O Sistema Fiep oferece solucdes em inovacao e tecnologia, e seguranca e saude do trabalhador,
gue ajudam o setor na adequacao as normas relacionadas ao meio ambiente, minimizando
seu impacto nos negdécios, além de capacitar e qualificar profissionais para atuarem na area.

- fortaleca sua |ndu.str|a com a gente: ~SENAT
SINPACEL sistemafiep.org.br 1EL

@/CanaldalndustriaPR ‘@/company/sistemafiep ﬂ/fiepr O/fiepr /fiepr




